Espacio Curricular: Maguinas Industriales.

Curso: 3°2° Turno: Maianay Tarde Ciclo superiorGyPT
Profesor: Hugo Zavodsky

Quinta propuesta de actividades en casa.

Estimadas alumnas, espero que en esta segunda mitad del afio escolar se encuentren bien.
Dada la situacion que estamos atravesando, se debe seguir trabajando en casa. En esta
oportunidad abordaremos las maquinas collaretas familiares e industriales con la opcidn tapa
costura. La situacidn actual nos impide realizar clases tedrico practicas, Implementaré nuevas
estrategias para compensar su aprendizaje. Espero que sigamos trabajando como hasta ahora.

Saludos

NOTA: Las alumnas que tengan retraso en sus trabajos, no duden en completarlos, espero sus
producciones y estaré atento a sus consultas para ponerse al dia con la materia. A
continuacién les dejo la actividad del mes de agosto y septiembre.

1- ¢COmo definiria el uso de una maquina collareta en un taller textil actual?

2- Enumere las partes de una collareta Industrial.

3- ¢Qué caracteristicas generales tiene este tipo de maquinarias?

4-  Situviera que realizar un mantenimiento preventivo en este tipo de maquinaria
é¢Coémo lo haria?

5- Segun lo explicitado en el apunte sobre los tipos de puntadas normalizadas ISO 4915 y
4916. Describa todos los tipos de puntadas que se pueden realizar en este tipo de
magquinas y sus usos mas frecuentes.

Collarin o Collareta:

Las collaretas son mdaquinas muy utilizadas para obtener rapidamente un acabado
profesional y agradable, algunos las conocen como basteadoras, aunque no es correcto
llamarlas asf, ya que su funcidn primordial es la de unir los cuellos y dobladillos en las remeras,
el tipo de puntada casi invisible, pero remallada en la parte posterior permite un acabado

discreto y resistente.
Existen dos tipos de collaretas: Las familiares e industriales.

Algunas collaretas domesticas se parecen mucho a las Overlock, sin embargo su funcion es
completamente distinta, las industriales, en cambio tienen un disefio mucho mds robusto.



Independientemente del modelo, todas trabajan de manera similar, sin embargo la collareta
industrial es mas rapida, y con ciertos accesorios permite realizar multiples aplicaciones
ejemplo: pegado de eldstico partido, cuellos y todo tipo de aplicaciones en las terminaciones.

Materiales que puedes trabajar con estas maquinas:

- Tejidos delgados (Domestica).
- Tejidos delgados y medios (Industrial).
- Plasticos y bipiel ligeros (industrial).

Tipos de puntadas en una collareta.

Una collareta puede realizar diferentes tipos de puntadas seguin la combinacion de agujas y
ganchos. Esta maquina puede utilizar 1 a 3 agujas, su principal funcion es darle vista a la
prenda donde: la overlock o recta hicieron el armado, con este tipo de maquina se consigue
un pespunte o despunte profesionalmente, ademas sirve para poner franjas a las prendas y
algun tipo de puntada decorativa.

La remalladora también conocida en algunos lugares como collaretera o multi-aguja. Se
describe a continuacidn sus diferentes combinaciones de puntadas:
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1 agujay 1 gancho, obtenemos una puntada recta con una cadeneta del revés, esta es una
union muy eldstica utilizada en géneros que requieran un gran esfuerzo de traccién en la unién
(400).

2 agujas y 1 gancho, este tipo de combinacidn es la mas utilizada en las terminaciones en las

mangas y ruedos de remeras, su apariencia es bastante discreta, dos rectas del derecho y un

remallado del revés. También se utiliza en el pegado de elasticos partido y cuellos en general;
corresponde al tipo de puntadas del tipo de maquinaria multi-agujas(400).

3 agujas y 1 gancho, tiene un uso similar al anterior, con la diferencia de tres puntadas rectas.
Se utiliza en situaciones como la anterior descripta, cuando se requiera una mayor resistencia
en las terminaciones o por cuestiones de diseiio en la prenda. Su puntada normalizada 400.

2 agujas y dos ganchos, el segundo gancho utilizado es el recubridor o tapa costura. Se utiliza
este tipo de puntadas con fines decorativos generalmente. Su apariencia es dos rectas con un
remallado del derecho y uno del revés. Su puntada normalizada corresponde al tipo 600.

3 agujas y dos ganchos, similar al anterior, pero con tres puntadas rectas. Se aplica como en el
caso anterior. Puntada del tipo 600.

CARACTERISTICAS GENERALES

No tiene bobina

Utiliza ganchos

Su puntada es de cadeneta

Su sistema de aguja es UY113GS

PARTES PRINCIPALES
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SISTEMA DE LUBRICACION

Esta maquina se lubrica automaticamente, ya que posee una bomba que distribuye el
aceite en el interior de la cabeza de la maquina. A ~

Procedimiento de lubricacién

1. Quite el tapdn de la ventana del aceite. (A)

2. Vacie el aceite hasta que en la mirilla del nivel de aceite se
observe que llega el aceite en la letra H (HIGH). (C)

3. Arranque la maquina y observe la ventana del aceite. Debe
observar que fluye aceite.




Procedimiento para cambio de aceite

1. Quite la banda del motor y quite la cabeza de la
mesa.

2. Afloje el tornillo D para drenar el aceite.

3. Después de drenar el aceite, asegurese de apretar el
tornillo D.

4. Agregue aceite siguiendo el procedimiento de
arriba.

Nota: Se sugiere cambiar el aceite cada 250 horas de
trabajo.

Limpiar el filtro E cada 6 meses, quitando la cubierta F.

COLOCACION

DE AGUJAS

1. Apagar la madaquina,
quitar energia interna vy
quitar los pies del pedal

2. Aflojar los tornillos del
gauge porta-agujas. 3.
Colocar las agujas con la
canal hacia la derecha y
hasta el tope.

4. Apretar los tornillos.

Looper thread

ENHEBRADO



